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Des serrures connuee coraportent un cylindre ou barillet tournant 
dans l'alesage du corps de serrure. Ce cylindre doit occuper une posi- 
tion axiale bien determine dans cet alesage, pour que des organes de 
verrouillage portes par le cylindre et constitutes par des goupilles 
5 soient alignes avec des logements correspondents creus^s dans le corps. 

Dans ces serrures connues, le cylindre comportant a une de ses ex- 
tr^ite's une porte~e de plus grand diametre butant contre le corps de ser- 
rure, presente a son autre extre'mite' une gorge dans laquelle est loge*e 
une bague £lastique, ou clips, destinee a buter contre 1' extremity oppo- 
10 s^e du corps de serrure. 

Gette disposition presente plusieurs inconvenients : 
Tout d'abord, lors de la fabrication, d 'une part, il est indispen- 
sable de donner une longueur precise au corps de serrure et a la partie 
du cylindre correspondante comprise entre la port^ede plus grand dieaietre 
15 et la gorge du clips et, d' autre part, il faut percer les logements des 
goupilles dans le cylindre et le corps dans une position precise par 
rapport aux faces terminales de ces elements qui sont facilement sujet- 
tes a deformation. 

Ces exigences imposent des tolerances d'usinage serre"es qui compli- 
20 quent et renche>iesent la fabrication. 

En outre, la bague elastique qui est situe'e a l'exterieur du corps 
est ais^ment accessible, ce qui permet un demontage du cylindre par des 
personnes non autoris^es, qui ne sont pas toujours capables de le remon- 
ter d'une maniere satisf aisante . 
25 La presente invention vise a fournir une' serrure de fabrication 

beaucoup plus simple et qui presente egalement I'avanta^e d 1 empecher tout 
demontage du cylindre. 

La serrure objet de 1' invention, comportant un cylindre tournant 
dans un alesage du corps de serrure, est caracterisee par le fait que le 
30 cylindre est position^ axialement dans ledit corps par le moyen d'une 
bague elastique plac^e a cheval entre le corps et le cylindre, dans des 
gorges opposees de ces Elements. 

Une forme d'exe*cution de la serrure objet de l'invention est d^crite 
ci-apree a titre d'exemple non limitatif, en regard du dessin annexe 
35 dans lequel : 

La figure 1 est une vue partielle d , une serrure connue. 
La figure 2 est une vue identique a la figure 1 , de cette forme 
d f execution de la serrure objet de l f invention. ' 

La figure 3 est une vue de detail de la serrure representee a la 
40 figure 2, a plus grande e*chelle. 

Les figures 4 et 5 sont des vues identiques a la figure 3 illuatrant 
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des phases du montage du cylindre dans le corps de serrure. 

Les figures 6, 6a, 7 et 7a sont des vues sch^matiques illustrant 
des phases de la fabrication du cylindre et du corps de serrure. 
La figure 8 repr^sente une variance. 

5 La serrure connue representee a la figure 1 comporte un cylindre 1 

tournant dans I'aiesage 2 d'un corps de serrure 3. La position axiale 
du cylindre dans 1'alesage est determinee par le fait que le cylindre 
comporte a son extremite" de gauche une tete 4 de plus grand diametre bu- 
tant contre le corps de serrure, et a son extremite de droite, une gorge 

10 5 dans laquelle est log^e une bague eiastique 6 butant contre l 1 extremi- 
te opposed du corps. 

Le jeu axial du cylindre, indique d'une raaniere exager^e en T, et 
qui est indispensable pour permettre la bonne rotation du cylindre, de- 
pend de 1' execution precise de trois dimensions differentes, qui sont la 
15 longueur L1 sur le cylindre, la longueur L2 sur le corps et l'epaisseur 
E de la bague. L'usinage des portees et faces determinant les longueurs 
L1 et L2 se fait au moyen d'outils diff brents, de sorte que la fabrica- 
tion de ces pieces dans des tolerances serrees exige l'emploi de machi- 
nes precises et necessite des reglages soignes et de nombreux contrflles. 

20 Dans la serrure objet de l f invention representee a la figure 2, un 

cylindre 11 monte tournant dans i'aiesage 12 d'un corps de serrure* 13, 
est pcsitionne axialement dans ce corps par le moyen d'une bague eiasti- 
que 14 placee a cheval entre le corps 13 et le cylindre 11, dans des gor- 
ges en regard 15 et 1 6 de ces elements (fig. 3). 

25 Les deux gorges 15 et 16 ont une m&iae largeur B egale , a un tres 

leger jeu pres, a la largeur de la bague eiastique 14. 

On note que chacune des deux gorges 15 et 16 peut etre usinee au 
moyen d'un burin de forme faconnant simultanement les deux faces latera- 
les opposees de la gorge, qui aura ainsi la m6me largeur que le burin. 11 

30 est done aise d'obtenir des gorges presentant exactement la largeur desi- 
ree, ce qui perraet d'obtenir un enclenchement axial presque sans jeu du 
cylindre dans le corps, sans necessiter d'outillage couteux. 

Les gorges 15 et 16 sont creusees a la base de parties coniques com- 
piementaires 17 et 18 de l f aiesage et du cylindre (fig, 3). 

35 Comme visible a la figure 4 , le plus grand diametre D de la partie 

conique 17 de I'aiesage est legerement plus grand que le diametre exte- 
rieur D1 de la bague eiastique 14 a l'etat libre, 

Le diametre interieur d1 de la bague 14 est approximativement egal 
au diametre du cylindre de sorte que la bague 14 est enfiiee sans diffi- 

40 culte* sur le cylindre* 

Lorsque le cylindre portant la bague est presente dane I'aiesage, 
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la bague penetre dans 1' entree conique 17 qui provoque son reeserrement , 
au fur et a mesure de l'avance du cylindre dans l'alesage. 

Apres son passage sur la partie conique (fig. 5), la bague 14 mo- 
mentanement resserr^e retombe dans la gorge 15 du corps qu f elle epouse 
5 par suite de son eiasticlte. 

Le diametre D2 de la gorge 15 est toutefois plus petit que le dia- 
metre D, de la bague a l'etat libre, de sorte que le bord interieur de 
la bague reste engage* dans la gorge 16. 

Le cylindre est ainsi verrouilie dans le corps de la serrure, par 
10 la bague eiastique 14 qui n f est alors plus accessible. 

Dans la variante representee a la figure 8, une bague eiastique 21 , 
de section droite approximativement carr^e, est tout d'abord plac^e dans 
une gorge 22 creus^e dans une entree conique 23 de l'alesage du corps de 
aerrure. Le cylindre 24 est alors introduit dans la bague, puis chasse 
15 de maniere que ea partie conique 25 ouvre la bague eiastique qui vient 
tomber dans une rainure 26 du cylindre, assurant ainsi le positionnement 
axial de ce dernier. Dans cette variante, le grand diametre D3 des par- 
ties coniques compiementaires est plus grand que le diametre exterieur de 
la bague a l«etat libre, et le petit diametre d3 desdites parties coni- 
20 quefl est plus petit que le diametre interieur de la bague a l'etat libre, 
ce qui facilite 1 1 introduction de la bague dans le corps, et 1 ! introduc- 
tion du cylindre dane la bague. 

Aux figures 6' et 6a, on a repr^sentd schematiquement les operations 
consistant a tourner les gorges 15 et 16 dans le corps 13 et dans le cy- 
25 lindre 11, au moyen de burins de forme represented en 30 et 31. A part 3a 
largeur des burins, qu'il est facile d«etablir a une dimension precise, 
ces operations ne demandent aucune precision et la position axiale des 
rainures peut verier dans de largee tolerances, sans inconvenient. 

Le percage des trous destines aux goupilles se fera ulterieurement 
30 comme indique schematiquement aux figures 7 et 7a, le corps 13 et le 
cylindre 11 etant places eur des gabarits de percage comprenant des nez 
N s'engageant dans les gorges 15 ou 16 dejk fagonneea. Les trous perces 
a travers des canons 34 des gabarits de pergage ont ainsi une position 
axiale precise par rapport auxdites gorges, qui se trouveront elles- 
35 memes exactement l»une. en face de 1 • autre dans la serrure montee. 

Le positionnement axial du cylindre est ainsi obtenu par des opera- 
tions tres simples, et l'usinage des gorges peut se faire independamment 
de toute reference k la longueur des pieces, qui peut varier. Les m^mes 
gabarits de pergage peuvent ainsi etre utilises pour la fabrication de 
40 cylindres de longueurs different es. La bague eiastique est par exemple 
une bague en acier f endue radialement par un trait de scie. Elle peut 
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egalement etre formed par un fil-ressort boucle ou par tout autre ele- 
ment e*lastique susceptible de s f engager simultane"ment dans les deux gor- 
ges oppos^es . 

Dans une variante, le cylindre pourrait presenter des fentes desti- 
5 ne'es a loger des plaquettes de verrouillage . 

L' enclenchement de la bague ^lastique resulte de 1 1 introduction du 
cylindre dans le corps, sans qu'il soit ne'cessaire d 1 employer d*outils 
spe'ciaux. 

Une fois mis en place, le cylindre ne peut plus etre ddmonte, ce 
10 qui garantit au fabricant que les serrures ne peuvent plus Stre modi- 
fiers. 

On note enfin que la partie d'extr^mitd 11a du cylindre d£bouchant 
sur la face arriere du corps peut presenter une longueur requite, dimi- 
nuant ainsi la longueur de la serrxire, ce qui peut etre un avantage im- 
15 portant, pour les serrures a deux cylindres opposes notamment. 

L'invention n'est pas limited a I'exemple particulier d£crit, elle 
embrasse au contraire toutes les variantes. 

RESUME 

L f invention concerne : 
20 1 ) Une serrure a cylindre, comportant un cylindre to urn ant dans un 

alesage du corps de serrure, caracteris^e par le fait que le cylindre 
est positionne axialement dans ledit corps par le moyen d'une bague 
<*lastique placed a cheval entre le corps et le cylindre, dans des gorges 
oppose'es de ces ^l^ments. 
25 2) Des modes de realisation de la serrure specif iee sous 1) pre*sen- 

tant les particularity's suivantes prises se'pare'ment ou selon les diver- 
ses combinaisons possibles. 

a) Les gorges ont une m6me largeur ^gale, k un leger jeu pres, a la 
largeur de la bague e*lastique; 
30 b) l f al£sage du corps comporte une partie d 1 entree conique dont le 

grand diametre est au moins £gal au diametre exterieur de la bague e*las- 
tique a l'e'tat libre; 

c) le cylindre comporte une ported conique dont le petit diametre 
est au plus e*gal au diametre inte*rieur de la bague e'lastiqne a I'etat 

35 libre; 

d) les gorges sont creusdes dans des port^es coniques complementai- 
res de 1' alesage et du cylindre; 

e) le plus grand diametre et le plus petit diametre desdites port^cs 
coniques sont respect ivement plus grand et plus petit que les diametres 

40 exterieur et interieur de la bague <*lastique a Vetat libre; 

f ) la bague elaetique a une section droite <?e forme approximati- 
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